PLASTIK ISLEMECI

MESLEKI MODULER
PROGRAMI

(YETERLIGE DAYALI)



icindekiler

Lo ONSOZ oot 3
2.  PLASTIK ISLEMECI PROGRAMINA ILISKIN ACIKLAMALAR ......cococoiioiiiiieieeeeen 4
2.1, MESLEK ELEMANI TANIMI: ...oooiiiiiicieeiceeie et 4
2.2, GIRIS KOSULLARI ......c.ovivereeeeeeeseeeeeeteeeesees e s ees s en s aen s 4
2.3, ISTIHDAM ALANLAR ......cooviieeeteeeeeeeeseeeeeeeeeee e eee e 4
3.  EGITIM-OGRETIM ORTAMLAR! VE DONANIMLARL.......cccceeiriririiirieieiseeseeeesienas 5
3.1, EGITIMCILER .....ccooiiiiiieiieeeteee ettt 5

3.2. OLCME DEGERLENDIRME

S
3.3, BELGELENDIRME .......ccceciiiiititiieiiiicieie sttt 5
3.4. YATAY VEDIKEY GECISLER .....cciiiitiuiitcccccee s s s 6
35, EGITIM SURESI ....cooiuiiiiiiciiceeeeeee ettt 6
3.6.  OGRETIM YONTEM VE TEKNIKLERI.......cccvcsiiiririieirieieiiieisie e 6
4. ISBIRLIGI YAPILACAK KURUM VE KURULUSLAR .....c.ccociitiseeseeee e e, 7
4.1.  OGRENCIIKURSIYER KAZANIMLARI .......ccccoiiiiiiieieiiiceeieet e 7
4.2.  EGITIM OGRETIM FAALIYETLERI ......ccccocoiviiiiiiiiieieceeeeeeeeeeee e, 7
5. MESLEKI GELISIM MODULLERI ........cocevititiiiteieeeeee e, 7
6. MODUL VE ICERIKLERI .......cocoviiiiiiiieieicieieeee e 8
7. PLASTIK ISLEMECI YETERLILIK MODUL TABLOSU.......c.ccoviviieiiieieieeereeeeeeeeeee, 10
8. PLASTIK ISLEMECI HAFTALIK CALISMA PLANL ....ccooiiuiiiicceccceeceece e 14



1. ONSOZ

GunUimuzde oncelik olarak gelisen teknolojiye ayak uydurmak icin Uretim
teknolojileri yenilenmektedir. Buna paralel olarak, bu teknolojik Gretim araglarinin
kullanilabilmesi icin mesleki olarak daha genis bilgi ve beceriye sahip insan glicline
ve bu glclu yodnlendirebilecek vyeterliikte olmalarini saglayacak programlar
geligtiriimesini zorunlu hale getirmektedir.

Program calismalari kapsaminda yapilan sektér tarama ve inceleme galismalari
sonucunda sektorde faaliyet gosteren meslekler belirlenerek seviye gruplarina
ayrilmistir. Sektdérde aktif olarak calisan kisilerden ve konu Uzerinde c¢alisan
akademisyenlerden alinan goérusler dogrultusunda mesleklere 6zglu yeterlilikler
belirlenmigtir.

Program gelistirme surecinin her asamasinda Universitelerden akademisyenler
ve Ulkemizin dnde gelen sektdr temsilcileri ile ig birligi yapilarak kisi ve kurumlarin
program calismalarina dogrudan katkilari saglanmistir. Sektériin ve yiuksekdgretim
kurumlarinin beklentileri dogrultusunda mesleki yeterlilikler belirlenmis olup 6gretim
programlari ve moduller hazirlanmistir.

Uluslararasi dizeyde meslek elemanlarindan beklenen yeterlikler arastirmalar,
yerli/yabanci uzman goérusleri temel alinarak tespit edilmis ve elde edilen sonuglar
degerlendirmeye aktariimistir.

Ulkemizde otomotiv ve plastik endlstrisi, ana ve yan sanayileri ile birlikte Glke
ekonomisine istihdam duzeyinde énemli katkilar saglamaktadir.

Bu kurs programi isgici piyasasinin ihtiya¢ duydugu otomotiv ve plastik
teknolojisi alaninda ara elaman ve nitelikli iggucu ihtiyacinin kargilanmasi amaciyla
Universite; ISKUR; Organize Sanayi Bdlgeleri Yénetimleri (OSB) ve Teknoloji
Gelistirme Bolge Yonetimleri (TGB)' nin igbirligi ile istihdama katki saglamak amaciyla
dizenlenmistir.

Hazirlanan Plastik igslemeci kurs programi sektor talepleri ile is piyasasi
ihtiyaglar dogrultusunda hazirlanarak revize edilen Plastik isleme Elemani gerceve
o6gretim programinda yer alan modullerden yararlanarak, uzman akademisyen gorusleri
ile olusturulmustur.



2. PLASTIK ISLEMECI PROGRAMINA ILISKIN
ACIKLAMALAR

ALAN: MESLEK: Plastik Teknolojisi Plastik islemeci
MESLEK SEVIYESI: 3.SEVIiYE

2.1. MESLEK ELEMANI TANIMI:

Plastik islemeci, plastik {riin tiretmek icin hammadde hazirlama, kalip baglama,
enjeksiyon hatti ile seri Uretim yapma bilgi ve becerisine sahip kisidir. Plastik
aranlerin I1ISG talimatlari, cevre kurallari ve kalite standartlarina uygun olarak
uretilmesini saglar ve bununla ilgili gerekli kontrolleri yapar. Uriinle ve Uretim
surecleriyle ilgili kontrolleri yapar, Uretim hatalanyla ilgili gerekli duzeltmelerin
yapilmasini sadlar. Kalite standartlarina uygun Gretim yapilabilmesi igin Gretim
hattinin dnleyici bakim, onarim ve kontrol islemlerini gerceklestirir. Personel sevk
ve idaresi ile is organizasyonu yapmak ve gerekli mesleki gelisim faaliyetlerini
ylritmek Plastik islemeci'nin gérevlerindendir. Bu bakimdan Plastik islemeci
uretimin  eksiksiz, kaliteli olarak gergeklestirilebilmesi, isin gelistirilerek

surdurdlebilmesi icin; bilgi, beceri ve davraniglarinin tanimlanmasi amacglanmistir.

2.2. GIRIS KOSULLARI

1. Okuma yazma bilmek veya ilkokul mezunu olmak.
2. Meslegin gerektirdigi isleri ve- yeterlilikleri yapacak bedensel ve fiziksel

Ozelliklere sahip olmak
2.3. ISTIHDAM ALANLARI

Meslegin gerektirdigi yeterlikleri kazanan bireyler otomotiv ve otomotiv yan sanayi
sektoérunde;

1. Atolyeler,

2. Plastik enjeksiyon isletmeleri,

3. Otomotiv yan sanayi isletmeleri,

4. Kendi is yerleri vb. yerlerde galisabilirler.



3. EGITIM-OGRETIM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

1. Mesleki Egitim Merkezleri, Universiteler ve sektdrdeki isletmelerde egitim
verilmektedir.

2. Programin uygulanabilmesi icin Plastik Teknolojisi alani standart donanimlari

ve mesleklerin gerektirdigi ekipmanlar saglanmaldir.

3.1. EGITIMCILER

Kurslar teorik ve uygulamal egitim olmak Uzere iki asamada yurutilecek olup;
Teorik  egitimler;  Universite ile Uygulamali  egitimler ise igyerlerinde
dizenlenecektir.

Bu kapsamda; dizenlenecek egitimlerin teorik kismi; Universite tarafindan
belirlenecek egiticiler aracihgiyla, uygulamali kismi ise TGB veya OSB’nin organize
ettigi isyerlerinin bunyesinde gerceklestirilir.

is Saghg: ve glvenligi ile ilgili konularda ISG belgesine sahip uzmanlardan destek

alinabilir.
3.2. OLCME DEGERLENDIRME

Bireylerin, gesitli dlcme araclari kullanilarak;

1. Moddllerin sonunda kazandidi yeterlikler dlgulecektir.

2. Moddiller ile kazandiklar bilgi, beceri ve tavirlari dlgulecektir.

3. Olgme sonuglari program sonunda degderlendirilecektir.

4. Egitim kurumunda, isletmede ve kendi kendilerine yaptiklari tim 6grenim

faaliyetleri degerlendirilecektir.
3.3. BELGELENDIRME

Sertifika programlarinda; meslek elemanlarinin sahip oldugu yeterlilikleri
kazandirmaya yonelik egitim ve 6gretim verilir.

1. Bu programlarda meslegin yeterliliklerine sahip meslek elemanlari yetistirmek
amagclanmaktadir.

2. Ogretim programi siirecinde bireylerin basari ile tamamladigi modiiller,
aldigi egitimin tima ve kazandiklari yeterlilikler sertifika ile belgelendirilir.
3. Ogretim programinin sonunda meslegin yeterliliklerini kazanan bireylerin

aldigi belgeler mevzuat dogrultusunda sertifikada degerlendirilir.



4. Bireyler meslegin dizeyine goére mesleginde sertifika alabilir.

5. Bireyler gelecekte meslek degistirmek veya meslegin iligkili oldugu diger
mesleklere gegmek amaciyla egitim almak isterse, kazandigi yeterlilikler
degerlendirilecektir.

6. Fark modullerini tamamlayanlar ikinci bir meslekte kendini
yetistirebilecektir.

7. Ogretim programindan ayrilan bireyin kazandidi yeterlilikler
belgelendirilerek istendiginde diger sertifika programlarinda degerlendirilir.
8. Meslegin seviyesine ve yeterliliklerine sahip olanlar sertifika almaya hak

kazanir ve ilgili is yerlerinde calisabilirler.

3.4. YATAY VE DIKEY GECISLER

Meslege- yonelik genis tabanli yeterlilikler kazandirmak hedeflenmistir.

Mesleki egitim alan veya: bitirmis olan birey; gerekli modulleri tamamlayarak alandaki diger
meslekler arasinda gegis yapabilir.

3.5. EGITIM SURESI

Meslek programinin egitim slresi toplamda 1169 (bin yiz altmisdokuz) saat olarak
planlanmistir.
Egitim slresi; isletme ve bireysel 6grenme-icin ayrilmis dagilimi, moddiller ile ilgili

aciklamalarda belirtildigi gibi uygulanir.

3.6. OGRETIM YONTEM VE TEKNIKLERI

Ogretime yoénelik olarak bireysel 6grenme yontem ve teknikleri uygulanir

=

Egitimciler bireylere rehberlik eder.
Bireyler kendi -kendine -6grenmeye tesvik edilir.-

Bireyler in aktif olmasi saglanir.

P wn

. Bireyler arastirmaya yonlendirilir
5. Bireyler kendi kendilerini degerlendirebilir.

6. Bireylere mesleki yeterlilik kazandirmaya yonelik yontem ve teknikler uygulanir.

4. ISBIRLIGI YAPILACAK KURUM VE KURULUSLAR



Bireyler, programin gerektirdigi 6gretim faaliyetleri, istihdam olanaklari ve planlama
konularinda, ¢evredeki Universiteler, sivil toplum 6rguatleri, otomotiv ve otomotiv

yan sanayi kuruluglari ve meslek elemanlari ile is birligi yapilarak yonlendirilir.
4.1. OGRENCI/KURSIYER KAZANIMLARI

Programin sonunda meslege yonelik olarak 6grenci/kursiyer;
1. Meslegin ait oldugu alandaki temel bilgi ve becerileri kazanabilecektir.
2. Alanin gerektirdigi temel yeterliliklere sahip olabilecektir.
3. Meslegin gerektirdigi isleri yapabilecektir.
4.  Meslegin gerektirdigi 6zel mesleki yeterlilikleri kazanabilecektir.
5.  Ogrenci/Kursiyer merkezli daha aktif ve kendi hizina gére 6grenme
olanagi taniyan kazanimlara sahip olabilecektir.
6. isletme risklerine karsi uygun giivenli davranis aliskanliklari kazanacaktir.

7. is sagligr ve glvenligi konusunda bilgi sahibi olacaktir.

4.2. EGITIM OGRETIM FAALIYETLERI

Egitim programinda yer alan modullerde 6ngérulen egitim 6gretim uygulamalari yapilir.

5. MESLEKI GELISIM MODULLERI

1. Ogrenci/kursiyerin yasam boyu kullanabilecegi ve mesleki gelismesine yararli
olabilecek, Uretken, bilim ve teknoloji Uretimine yatkin, beceri duzeyi ylksek olarak
yetistiriimesi, iyi iligkiler kurabilmesi, ise uyum saglayabilmesi is sagligi guvenligi kurallarina
uyabilmesi gibi genel bilgi ve becerilerin kazandirildigi modullerdir. Bu moddullerin icerigi
Tablo 1 'de verilmigtir.

2. Bu moddiller ile 6grenci/kursiyerlere ulusal ve uluslararasi is glicinden beklenen
yeterlilikleri kazandirmak amaclanmaktadir.

3. Mesleki Geligim modul tablosundan, gcevrenin istihdam durumu,
ogrenci/kursiyerlerin hazir bulunugluk dizeyi g6z 6nine alinarak moduller segilecek ve
yeterlilik tablosunda yer alan  sureye ilave edilecektir.

4. Dorduncu seviye meslek elemanlari, bitin Mesleki Gelisim  moddillerini
tamamlamis olacaklardir.

5. Mesleki gelisim modulleri programlardan bagimsiz olarak da kullanilabilecektir.



Tablo 1: Mesleki gelisim modulleri

NO | KAZANDIRILAN DERSIN SURE
YETERLILIKLER MODULLERi

1 is hayatinda  saglikli ve etkili | Is Hayatinda Iletisim | 10 saat
iletisim kurmak ve siirdi,imek

2 Meslegi ile ilgili gelismeleri izlemek| Kisisel Gelisim 10 saat
ve kisisel olarak kendini gelistirmek

3 Cevreye karst duyarli olmak Cevre Koruma 10 saat

4 Meslek Etigi Meslek Etigi 10 saat

5 Is yerinde plan, organizasyon | Organizasyon 10 saat
yapmak

6 Is saglig1 ve Giivenligi mevzuatma | ISG 10 Saat
uymak ve gerekli 6nlemleri almak

Toplam Siire 60 saat

6.MODUL VE ICERIKLERI

1. Ogrenme siiresi her modiil i¢in farklidir ve toplam 1169 saattir.

2. Kazandirilacak yeterlige bagl olarak her modiil teorik ve uygulamali olarak

yapilabilir.

3. Modiillerde onerilen bu siireler 6grenme faaliyetlerindeki teorik ve uygulamali tiim

icerigi kapsar.

4. Modiil igerigindeki 6grenme faaliyetinin uygulanmasi imkani olmadiginda,

diger okullarla ve isletmelerle is birligi cergevesinde uygulamalar yapilabilir.

5. Kursiyer/6grencinin dnceden kazandigr yeterlikleri tekrar alma zorunlulugu yoktur.

6. Modiil ve yeterlikler programdaki uygulama sirasina gore alinacaktir.
7. Programda yer alan modiil ve yeterliklerin uygulama sirasi isletme

onceliklerine gore belirlenir.

NOT: Plastik Islemeci programu yeterlikler tablosu ve modiilleri asagida Tablo 2'de

verilmistir.




? PLASTIK ISLEMECI YETERLILIK MODUL TABLOSU

Tablo 2. Plastik Islemeci Modiil Tablosu

Teorik Pratik Toolam
MODULUN ADI YETERLIK iSLEMLER Siire Siire | oP
Siire (saat)
(Saat) (Saat)
HSE (iSCI SAGLIGI VE IS | Genel konular; a) Calisma|  Teknik konular; a) Kimyasal, fiziksel ve 14 0 14
GUVENLIGI) mevzuatt ile ilgili bilgiler, | ergonomik risk etmenleri, b) Elle kaldirma ve
10 yesil kural b) Calisanlarin yasal hak tasima, ¢) Parlama, patlama, yangin ve

Isci saglhig ve Is giivenligi
kurallarina uygun olarak
caligma

Cevre kurallarina uyum

ve sorumluluklari, ¢) Isyeri
temizligi ve diizeni, ¢) Is
kazas1 ve meslek
hastaligindan dogan hukuki
sonuclar.

Saglik konulari; a) Meslek
hastaliklarinin sebepleri, b)
Hastaliktan korunma
prensipleri ve korunma
tekniklerinin uygulanmasi,
c) Biyolojik ve psikososyal
risk etmenleri, ¢) Ilkyardim
d) Tiitiin tirinlerinin
zararlar1 ve pasif
etkilenimTeknik konular;
a) Kimyasal, fiziksel ve
ergonomik risk etmenleri,

yangindan korunma, ¢) Is ekipmanlarinin
giivenli kullanimi, d) Ekranli araglarla ¢alisma,
e) Elektrik, tehlikeleri, riskleri ve 6nlemleri,
f)is kazalarinin sebepleri ve korunma
prensipleri ile tekniklerinin uygulanmasi, g)
Giivenlik ve saglik isaretleri, §) Kisisel
koruyucu donanim kullanimy, h) Is saghgi ve
giivenligi genel kurallar1 ve giivenlik kiiltiirt,
1) Tahliye ve kurtarma 7SF, 13HRLG, 10 Yesil
Kural, Cevre Farkindalik

b) Elle kaldirma ve tasima,




c) Parlama, patlama,
yangin ve yangindan
korunma, ¢) Is
ekipmanlarinin giivenli
kullanimi, d) Ekranlt
araclarla calisma, e)
Elektrik, tehlikeleri,
riskleri ve dnlemleri, fis
kazalariin sebepleri ve
korunma prensipleri ile
tekniklerinin uygulanmasi,
g) Glivenlik ve saglik
isaretleri, g) Kisisel
koruyucu donanim
kullanimu, h) is saglig1 ve
giivenligi genel kurallar1 ve
giivenlik kiiltlirdi, 1) Tahliye
ve kurtarma 7SF,
13HRLG, 10 Yesil Kural,
Cevre Farkindalik

PLASTIK ISLEME
TEMEL BIiLGILER

Plastik isleme
teknolojileri, makineleri ve
tiretim siire¢leri konusunda

bilgi ve beceri

kazandirmak

a.

b.

siiflandirilmasi (termoplastikler, termosetler

C.

d.

Plastik isleme sektoriine genel bakis

Plastik malzemelerin tanimi ve

vb.)

Plastiklerin fiziksel ve kimyasal
ozellikleri

Is planinin uygulanmas: siirecleri

Kayit tutma ve raporlama yapma

42
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siiregleri

f. Plastik iiretim siireclerinde kullanilacak
arag, gerec¢ ve ekipman

g. Plastik iiretim siireglerinde gerekli arac,
gere¢ ve ekipmani talimatlara uygun sekilde
kullanma

h. (Calisma i¢in gerekli makine ve
donanimin islevsellik kontrolleri

I. Temel diizeyde miihendislik plastikleri

J. Plastik iiretim siire¢lerinde gerekli
hammaddenin hazirlanmasi
K. Makine rezistans sicaklik degerlerini
girme

l. Uriine uygun hiz ve basing ayar1 yapma
m. Kontrol paneline set degeri girme

n. Kontrol paneline set degeri ¢cagirma ve
okuma

0. Plastik enjeksiyon makinesinin
giivenlik kurallar

p. Plastik enjeksiyon makinesinin
giivenlik kontrollerinin yapilmasi

g Kalip koruma ayarinin yapilmasi 8.
Kalip baglant1 ayarlarinin uygunlugunu
degerlendirme

r. Uretim siireclerinde kullanilan formlar




S. Uretim siireclerinde kayitlarin
tutulmasi

t. Uriin periyodik kontrol talimat1
u. Gozle fiziksel {irtin kontrolii yapma

V. Plastik enjeksiyon makinesini devreye
almadan Once yapilacak islemler

W. Plastik enjeksiyon makinesinin ¢alisma
ayarlarinin yapilmasi

X. Plastik enjeksiyon makinesinin
parametrelerinin kontroliiniin yapilmasi

y. Plastik enjeksiyon makinesinin seri
tiretime alinmasi

z. Fireli iriin kontrol ve ayristirma
talimati

aa. Fireli tiriinlerin belirlenmesi ve kayit
altina alinmasi

bb.  Hurda ve fire ayriminin yapilmasi

cc. Uriin paketlemesi sirasinda izlenecek
adimlar ve tutulacak kayitlar

dd.  Uriin paketlemesi islemleril.
Makinenin devreden ¢ikartilmasi sirasinda
izlenecek adimlar

ee. Makinenin devreden ¢ikartilmasi
islemleri 3. Makinenin manuel konuma
getirilmesi




Ik

ff. Mengene ve grubun
konumlandirilmasil. Gunlik makine bakim

talimati
gg. Makinenin giinliik kontrollerinin
yapilmasi
hh. Kontroller sonrasi izlenecek adimlar

Makinenin ve tiretim alaninin temizligi
sirasinda izlenecek adimlar

Makinenin ve iiretim alaninin temizligi
islemleri

kk.  Kullanim alanlar1 ve ¢evresel etkiler

MONTAJ PROSESI
TEMEL BILGILER

Montaj operasyonlarinda
tiretim yapabilmek

Montaj Operasyonlari
temel
bilgiler,thermogenaj,lazer
makineleri,robot kesim
makinesi,slush
tesisi,poliliretan
enjeksiyon tesisleri
,vibrasyon ve ultrasaon
makineleri ¢galisma
prensipleri
Parca Kontrolii
Ekipman ve Aletlerin
Hazirlig1 Gorsel Kontrol:
Dayaniklilik Testleri:
Fonksiyonel Testler
Montajin Dogru
Yapildigimi Kontrol

28
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Etme:
Yapistirict ve
Sizdirmazlik Malzemesi
Kullanimi

Vida ve Baglanti

Parca Birlestirme
Calisma Alaninin Diizenlenmesi:




STANDART
OPERASYON
TALIMATI

Standart operasyon

talimatina bagl
olarak iiretim
faaliyetlerini

gerceklestirebilebilm
ek

Plastik Isleme;
a) Is organizasyonlar1 yapmak
b)  Plastik enjeksiyon ve extruzyon
kaliplama makinelerinin genel bakimini,
giinliik kontroliinii yapmak ve ise
hazirlamak,
c¢)  Kalib1 makineye takmak,
(enjeksiyon, sisirme, ¢cekme, savurma,
kaplama yontemleriyle calisan
makinelerden biri olabilir.),

d) Hammaddeyi ve boya maddelerini
karistirma makinesinde formiile gore
karistirmak,

e) Plastik hammaddeyi makinenin
deposuna doldurmak,

f) Kaliplama islemi icin gerekli 1s1y1
elde etmek iizere termostati ve basinci
ayarlamak,

g)  Makineyi calistirmak ve erimis
hammaddenin kaliba gegmesini saglamak,
h) Makinenin diizenli ¢alisip
calismadigini kontrol etmek,

1) Uriiniin renk, sekil, 6l¢ii, yiizey
kalite, sertlik kontrollerini yapmak,

j)  Makinenin manuel, yar1 otomatik,
nihai gramaj, full otomatik ayarlarini,
baski zamanini, soguma zamanini
ayarlamak,

35
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k) Seri liretimde makinenin
calismasini kontrol etmek,

1) Kaliplanan ve makineden ¢ikan
mamuliin lizerindeki fazlaliklar
temizlemek,

m)  Artik plastik malzemeyi yeniden
isleme hazirlamak iizere 6giitmek,
n)  Uretim formu doldurmak,

0) Uretim sonunda ocag1 bosaltmak,
p)  Mesleki gelisim faaliyetlerinde
bulunmak,

Plastik Montaj
a )Parca Kontrolii: Montaja baglamadan
once tiim plastik parcalarin kalite
kontroliinden gecirilmesi saglanir.
Herhangi bir hasar, eksik parca veya
iiretim hatasi olup olmadigina bakilir.
b) Ekipman ve Aletlerin Hazirhig:
Montaj i¢in gerekli olan tiim aletler,
makineler ve ekipmanlar (6rnegin vida
stkma makineleri, yapistiricilar vb.) dogru
sekilde hazirlanir ve kontrol edilir.
¢) Calisma Alaninin Diizenlenmesi:
Montaj yapilacak alanin diizenli ve
giivenli olmasi saglanir. Kablolar,
makineler ve aletler diizenli bir sekilde
yerlestirilir.
d)Parc¢a Birlestirme: Plastik par¢alarin,
ilgili montaj ekipmanlariyla birlestirilmesi
saglanir. Bu, elle veya otomatik




makinelerle yapilabilir.

e) Vida ve Baglant1 Elemanlart
Kullanma: Plastik parcalar, vidalar,
klipsler, vidali baglant1 elemanlar1 veya
151l baglama sistemleri gibi ¢esitli montaj
yontemleriyle birlestirilir.

f )Yapstirict ve Sizdirmazlik Malzemesi
Kullanimi: Bazi plastik parcalar,
yapistiricilarla veya sizdirmazlik
malzemeleriyle montajlanir. Bu
malzemelerin dogru sekilde uygulanmasi
Oonemlidir.

g) Montajin Dogru Yapildigin1 Kontrol
Etme: Parcgalarin diizgiin ve saglam bir
sekilde montajlandigindan emin olunmasi
gerekir. Baglantilar, vidalar ve diger
montaj elemanlar1 diizgiin yerlestirilmis
olmalidir.

h) Fonksiyonel Testler: Montaj
tamamlandiktan sonra, par¢alarin diizgiin
calisip calismadigi test edilir. Ornegin,
montajlanan pargalarin ara¢ i¢inde dogru
sekilde yerlesip yerlesmedigi kontrol
edilir.

1) Gorsel Kontrol: Plastik parcalarda
herhangi bir deformasyon, renk farki,
cizik veya baska bir estetik sorun olup
olmadig1 kontrol edilir.
Dayaniklilik Testleri: Pargcalarin mekanik
dayanikliliklari, darbe testi, 1s1l dayaniklilik
testleri gibi testlere tabi tutulabilir.




Standart operasyon

Usta 6gretici gozetiminde liretim

STANDART talimatina bagl olarak hatlarinda Hat Standart Caligsmalarina
OPERASYON . iiretim faaliyetlerini bagli olarak Pratik Uygulama (1.Seviye) 45 45
TALIMATI-PRATIK gergeklestirebilecektir.
UYGULAMA

STANDART

OPERASYON

TALIMATI-

PRATIK Standart operasyon Usta dgretici gozetiminde tiretim hatlarinda
UYGULAMA talimatina bagh olarak Hat Standart Calismalarina bagli olarak 45 45

iretim faaliyetlerini
gerceklestirebilecektir.

Pratik Uygulama (2.Seviye)




Standart operasyon Usta 6gretici gézetiminde iiretim 0 960 960
STANDART tqhmgtmfg b]e}gh lolzgrak hatlarinda Hat Standart Calismalarina
OPERASYON uretim faaliyetlerini - ; .
- gergek]egt]re ilecektir. bagh olarak Pratik Uygulama (3.Sev1ye)
TALIMATI-
PRATIK
UYGULAMA
Toplam siire: 119 saat |1050 saat |[1169 saat




Tablo 3. Plastik Islemeci haftalik calisma planlari

S. PLASTIK ISLEMECI HAFTALIK CALISMA PLANI

Giin 1. Hafta 2 . Hafta 3. Hafta 4. Hafta 5. Hafta 6. Hafta
Pazartesi HSE (iSCi SAGLIGI | PLASTIK ISLEME | STANDART STANDART STANDART STANDART
VE IS GUVENLIGI) | TEMEL BILGILER OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON
TALIMATI TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI-
1. 10 yesil PRATIK PRATIK PRATIK
kural UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA-
1.Seviye 2.Seviye 3.Seviye
Sali HSE (ISCI SAGLIGI | PLASTIK iSLEME | STANDART STANDART STANDART STANDART
VE IS GUVENLIGI) TEMEL OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON
10 yesil kural BILGILER TALIMATI TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI-
PRATIK PRATIK PRATIK
UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA-
1.Seviye 2.Seviye 3.Seviye
Carsamba PLASTIK ISLEME MONTAJ PROSESi| STANDART STANDART STANDART STANDART
TEMEL BIiLGILER TEMEL OPERASYO OPERASYON OPERASYON OPERASYON
TALIMATI PRATIK PRATIK _ PRATIK ]
UYGULAMA. UYGULAMA UYGULAMA
g 2.Seviye 3.Seviye
1.Seviye
Persembe PLASTIK ISLEME MONTAJ PROSESi| STANDART STANDART STANDART STANDART
TEMEL BIiLGILER TEMEL OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON
BILGILER TALIMATI TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI-
PRATIK PRATIK PRATIK
UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA-
1.Seviye 2.Seviye 3.Seviye




Cuma PLASTIK ISLEME 1.MONTAJ STANDART STANDART STANDART STANDART
TEMEL BiLGILER PROSESI O;EEQEX%N OPERASYON OPERASYON OPERASYON
TEMEL Hazirlanmas: TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI-
BILGILER PRATIK PRATIK PRATIK
UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA-
1.Seviye 2.Seviye 3.Seviye
Cumartesi PLASTIK ISLEME MONTAJ STANDART STANDART STANDART STANDART
TEMEL BIEGTLER PROSESI OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON
TALIMATI TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI-
TEMEL PRATIK PRATIK PRATIK
BILGILER UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA-
1.Seviye 2.Seviye 3.Seviye




Tablo3. (devam)

Giin 7. Hafta 8. Hafta 9. Hafta 10. Hafta 11. Hafta 12. Hafta 13. Hafta
Pazartesi STANDART STANDAR STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON T OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYO OPERASYO
TALIMATI- OPERASYO TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- N N
PRATIK N PRATIK PRATIK PRATIK TALIMATI- TALIMATI-
g\s(Gl.JLAMA' TALIMATI- UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA- PRATIK PRATIK
oeviye PRATIK 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye UYGULAM UYGULAM
UYGULAM A-3.Seviye A-3.Seviye
A-3.Seviye
Sali STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON OPER.ASYON OPER.ASYON OPERASYON OPERASYON OPER.ASYON OPER'ASYON
TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATL TALIMATL TALIMATI- TALIMATI-
PRATIK PRATIK PRATIK . . PRATIK PRATIK
UYGULAMA- | UYGULAMA- | UYGULAMA- PRATIK PRATIK UYGULAMA- | UYGULAMA-
3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye UYGULAMA- UYGULAMA- 3.Seviye 3.Seviye
3.Seviye 3.Seviye
Carsamba STANDART STANDAR STANDAR STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON T T OPERASYON OPERASYON OPERASYO OPERASYO
TALIMATI- OPERASYO OPERASYO TALIMATI- TALIMATI- N N
PRATIK N N PRATIK PRATIK TALIMATI- TALIMATI-
UYGULAMA- TALIMATI- TALIMATI- UYGULAMA- UYGULAMA- PRATIK PRATIK
3.Seviye PRATIK PRATIK 3.Seviye 3.Seviye UYGULAM UYGULAM
UYGULAM UYGULAM A-3.Seviye A-3.Seviye
A-3.Seviye A-3.Seviye
Persembe STANDART C?J?R[\,IA%Q(%TN STANDART STANDART STANDART gJéAR[\,IA%Q(%TN STANDART
OPERASYON OPERASYON OPERASYON
TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- OTPAELR&SIT?E\' OTP AEEIAD‘ASI%\' TALIMATI- TALIMATI-
PRATIK PRATIK PRATIK . i PRATIK PRATIK
UYGULAMA- | UYGULAMA- UYGULAMA- PRATIK PRATIK UYGULAMA- | UYGULAMA-
3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye UYGULAMA- UYGULAMA- 3.Seviye 3.Seviye
3.Seviye 3.Seviye
Cuma STANDART OSPTéARI\IA %Q%TN (;SFT?R'\,IA DSQF(QDTN STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON OPERASYON | OPERASYON
TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- OTP ff&sg%\' OTP fﬁ'i‘f:ﬁ[\' TALIMATI- TALIMATI-
PRATIK PRATIK PRATIK . . PRATIK PRATIK
UYGULAMA-| UYGULAMA- UYGULAMA- PRATIK PRATIK UYGULAMA- | UYGULAMA-
3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye UYGULAMA- UYGULAMA- 3.Seviye 3.Seviye




3.Seviye 3.Seviye
Cumartesi STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON | OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON | OPERASYON
TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- : ~ : ~ TALIMATI- TALIMATI-
PRATIK PRATIK PRATIK T?}I{%’?Iz I TAP;%?E ! PRATIK PRATIK
UYGULAMA. | UYGULAMA- | UYGULAMA- UYGULAMA- | UYGULAMA-
. 3.Seviye 3.Seviye UYGULAMA- UYGULAMA- 3.Seviye 3.Seviye
3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye




Tablo3. (devam)

Gun 1Z. Hafta 15. Hafta 16. Hafta 17. Hafta 18, Hafta T9. Hafta 70. Hafta
Pazartesi STANDART STANDART STANDART STANDAR STANDAR STANDAR| STANDART
%E'ETR@E\T(EN OPERASYON [ OPERASYON | 1OPERASYON| TOPERASYON| TOPERASYON| OPERASYON
PRATIK TALIMATI- PRATIK TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI-
UYGULAMA- PRATIK UYGULAMA- | PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK
3.Seviye UYGULAMA- 3.Seviye UYGULAMA- UYGULAMA- | UYGULAMA- | UYGULAMA-
3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye
Sali STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART | STANDART
OPERASYON | OPERASYON | OPERASYON [ OPERASYON OPERASYON | OPERASYON | OPERASYON
TALIMATI- R TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- | TALIMATI-
PRATIK UYGULAMA- PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK
UYGULAMA- 3.Seviye UY??;J LAMA- 1 UYGULAMA- | UYGULAMA- | UYGULAMA- | UYGULAMA-
3.Seviye OeVIye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye
Carsamba STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON [ OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON | OPERASYON
TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI-
PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK
UYGULAMA-| UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA- | UYGULAMA-
3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye
Persembe STANDART STANDART STANDAR STANDAR STANDAR STANDAR STANDA
OPERASYON | OPERASYON | TOPERASYON| TOPERASYON| TOPERASYON| TOPERASYON| RT
PRATIK TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- OPERASYON
UYGULAMA- PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK TALIMATI-
3.Seviye UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA- | PRATIK
3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye UYGULAMA-
3.Seviye
Cuma STANDART STANDART STANDAR STANDAR STANDAR STANDAR STANDA
OPERASYON | OPERASYON | TOPERASYON| TOPERASYON| TOPERASYON| TOPERASYON| RT
PRATIK TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- OPERASYON
UYGULAMA- PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK TALIMATI-
3.Seviye UYGULAMA- | UYGULAMA- | UYGULAMA- UYGULAMA- | UYGULAMA- | PRATIK
3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye UYGULAMA-

3.Seviye




Cumartesi

STANDART
OPERASYON
TALIMATI-
PRATIK
UYGULAMA-
3.Seviye

STAND
ART
OPERAS
YON
TALIMAT
I-PRATIK
UYGULA
MA-
3.Seviye

STANDART
OPERASYON
TALIMATI-
PRATIK
UYGULAMA-
3.Seviye

STANDART
OPERASYON
TALIMATI-
PRATIK
UYGULAMA-
3.Seviye

STANDAR
T OPERASYON
TALIMATI-
PRATIK
UYGULAMA-
3.Seviye

STANDAR

T OPERASYON
TALIMATI-
PRATIK
UYGULAMA-
3.Seviye

STANDA
RT
OPERASYON
TALIMATI-
PRATIK
UYGULAMA-
3.Seviye




Tablo3. (devam)

Giin 21. Hafta 22. Hafta 23. Hafta 24. Hafta 25. Hafta 26. Hafta 27 Hafta
Pazartesi STANDART STANDA STANDAR STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON RT T OPERASYON OPERASYON OPERASYON | OPERASYON
TALIMATI- OPERASY OPERASY TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI-
v : PRATIK PRATIK :
PRATIK ON ON PRATIK UYGULAMA- | UYGULAMA-| PRATIK
UYGULAMA- TALIMAT TALIMATI UYGULAMA- 3 Sevive 3 Sevive UYGULAMA-
3.Seviye I-PRATIK -PRATIK 3.Seviye eV eV 3.Seviye
' UYGULA UYGULA
MA.- MA.-
3.Seviye 3.Seviye
Sali STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON | OPERASYON
TALIMATL TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI-
PRATH( PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK PRATH(
uvcuLAmA- | i AMAT | YETAVAT uvGuLAMA. UYGULAMA- | UYGULAMA-| |jyGULAMA.
3.Seviye ' ' 3.Seviye EVIYe ~EVIYE 3.Seviye
Carsamba STANDART STANDA STANDA STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON RT RT OPERASYON OPERASYON OPERASYON | OPERASYON
TALIMATI- OPERASY OPERASY gﬁlel\ﬁ?Tl- gﬁlel\{lI?Tl- gﬁk%?n_ TALIMATI-
PRATIK ON ON PRATIK
UYGULAMA- TALIMAT TALIMATI UYGULAMA- JYGULAMA- UYGULAMA- | vy GuLAMA-
; . 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye ;
3.Seviye I-PRATIK -PRATIK 3.Seviye
UYGULA UYGULA
MA- MA.-
3.Seviye 3.Seviye
Persembe STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON OPERASYON OPERASYON [ OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON
TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI- TALIMATI-
v PRATIK PRATIK ~ : : .
PRATIK UYGULAMA- UYGUL AMA- PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK
UYGULAMA- 3.Seviye 3.Seviye UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA-
3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye
Cuma STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON OPERASYON | OPERASYON
: - TALIMATI- TALIMATI- ' i TALIMATI- TALIMATI- : _
TALIMATI PRATIK PRATIK TALIMATI PRATIK PRATIE TALIMATI




PRATIK UYGULAMA— UYGULAMA— PRATIK UYGULAMA- UYGULAMA-| PRATIK
UYGULAMA- 3.Seviye 3.Seviye UYGULAMA- 3.Seviye 3.Seviye UYGULAMA-
3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye
Cumartesi STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART STANDART
OPERASYON OPERASYON OPERASYON [ OPERASYON OPERASYON OPERASYON | OPERASYON
PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK PRATIK
UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA- UYGULAMA-
UYGULAMA- 3.Seviye 3.Seviye UYGULAMA- 3.Seviye 3.Seviye UYGULAMA-
3.Seviye 3.Seviye 3.Seviye

Calisma Planim1 Hazirlavan

Onay




